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Výroba a úprava stla čeného vzduchu :  
 
Pneumatický obvod ( za řízení ) zahrnuje výrobu a úpravu 
stla čeného vzduchu, rozvod stla čeného vzduchu, prvky 
pneumatického řízení a pneumatické ak ční členy – pohony. 
 
V kompresorové stanici kompresor nasává a stla čuje 
atmosférický vzduch na požadovaný tlak – cca 10 bar ů. 
Vzduch vlivem stla čení se zah řívá a proto je nutno jej 
ochladit v chladi či. 
Následn ě je z něj odd ělena voda a takto upravený stla čený 
vzduch je akumulován v zásobníku na kterém je v ětšinou 
umíst ěn pojistný ventil.  
Následná úprava stla čeného vzduchu spo čívá, která 
odstraní ne čistoty ( prachové částice ), následn ě reduk-
čním ventilem je upraven tlak vzduchu na požadovanou  
hodnotu. K úprav ě patří rozprašova č oleje, který zajiš ťuje 
mazání pneumatických mechanizm ů. 
Celá tato úprava je sestavena do kompaktního celku – 
viz.obr. 
 

 
 
Na dalším obrázku je  jednotka pro úpravu stla čeného 
vzduchu od firmy FESTO. 
 



 
 
 
Schéma výroby stla čeného vzduchu je na následujícím obr. 
 

 
 
 
Následn ě je upravený stla čený vzduch rozvád ěn do 
pneumatického obvodu. 
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