
 
Číslo 
projektu 

CZ.1.07/1.5.00/34.0425 

Název školy Integrovaná střední škola technická, Benešov 
Předmět Automatizace 

Tematický 
okruh 

Pneumatické řízení 

Téma Zdroje tlakového vzduchu I. – objemové 
kompresory 

Ročník 2. 
Autor Ing.František Kumšta 
Datum 
výroby 

září 2013 

Anotace DUM slouží k seznámení žáků 2. ročníku 
nástavbového studia oboru Provozní 
elektrotechnika v oblasti zdrojů pro výrobu 
stlačeného vzduchu.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



Zdroje tlakového vzduchu I. :  
 
Objemové kompresory :  
 
K výrob ě stla čeného vzduchu se využívají kompresory, 
které stla čují nasávaný atmosférický vzduch na požadova-
ný tlak. Podle zp ůsobu stla čování vzduchu rozd ělujeme 
kompresory na objemové a proudové ( turbokompresory ). 
 
Objemové kompresory  zmenšují objem daného množství 
vzduchu a tím zv ětšují jeho tlak a d ělíme je na : 
 

- pístové 
- membránové 
- lamelové 
- šroubové 

 
Objemový výkon kompresoru je udáván vždy pro objem 
nasávaného vzduchu za b ěžného atmosférického tlaku. 
 
Proudové kompresory ( turbokompresory ) nasávají pomo-
cí lopatkového kola nebo vrtule atmosférický vzduch , který 
je uvád ěn do rychlého pohybu. Pohybová energie vzduchu 
se pak m ění v tlakovou energii.Tyto kompresory se d ělí na : 
 

- radiální 
- axiální 

 
 
 
 
Pro pr ůmyslovou automatizaci se vyrábí stla čený vzduch o 
tlaku 6 – 8 baru. 
 
1 bar  =  1,02 atm  =  0,1 MPa  =  100 000 Pa 
 
 



Pístové kompresory :  
 
 
Pístové kompresory jsou pro tlaky do 10 bar, pro zv ýšení 
množství stla čeného vzduchu se používají dvou a více 
válcové kompresory – válce zapojeny paraleln ě. 
Pro výrobu vysokých tlak ů se používají vícestup ňové kom-
presory – válce jsou zapojeny v sérii. 
 
Příklad dvoustup ňového pístového kompresoru : 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Membránový kompresor :  
 
Membránový kompresor stla čuje vzduch pohybem pružné 
membrány a na rozdíl od pístových kompresor ů nemusí být 
mazány, proto mohou být používány pro potraviná řský, far-
maceutický a chemický pr ůmysl. 



 
Dosahují tlaku do 10 byr. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Lamelový kompresor :  
 
Princip lamelového kompresoru je založen na vysouvá ní 
lamel v excentricky uloženém rotoru p ři jeho rota čním po-
hybu, kdy se postupn ě zmenšuje objem kom ůrek ohrani če-
ných sousedními lamelami. 
 



Vyrábí stla čený vzduch o maximálním tlaku 9 bar. 
Je schopen vyrobit bezrázov ě velké množství stla čeného 
vzduchu. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Šroubový kompresor :  
 
Šroubový kompresor se skládá ze dvou do sebe zapada jící-
cích šroubových válc ů s konkávním a konvexním profilem. 
Šrouby do sebe zapadají a p řitom posunují axiálním sm ě-
rem stla čený vzduch od sacího p řívodu k výfuku. 
 



Tento kompresor je schopen vyráb ět stla čený vzduch o 
max. tlaku 25 bar. 
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