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                       Základy logického řízení : 
 
Pneumatické obvody se mohou řídit n ěkolika zp ůsoby : 
 
Hardwarové řízení : 
- propojovací řídící obvody – kontaktní schéma reléových 
  řídících obvod ů 
- kombina ční a sekven ční logické obvody – logická hradla 
 
Softwarové řízení : 
-  programové logické automaty - PLC 
 
 Reléové řízení – pomocí kontaktních schémat bylo probrá- 
 no v minulých lekcích. 
 
Kombina ční logické řízení – bezkontaktní řízení - je založe- 
no na užití základních logických hradel AND, OR, NO T a 
jejich kombinací. 
Vstupy do t ěchto hradel jsou generovány z ovládacích tla-
čítek a sníma čů polohy. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Logický sou čet OR – paralelní spojení dvou spínacích 
kontakt ů : 
schéma zapojení :                                                      grafická značka : 

 
 
 
Logický sou čin AND – sériové spojení dvou spínacích 
kontakt ů : 
schéma zapojení :                                                       grafická značka : 

                                                                                    
                   
 
Negace NON  – rozpínací kontakt : 
schéma zapojení :                                                         grafická značka : 

 
                                                                             
 
 



Programov logické automaty PLC – jsou mikroprocesorové 
zařízení, kde lze naprogramovat pot řebné logické kombi-
nační a sekven ční řídící obvody pro pneumatické obvody. 
Jedná se o softwarové řízení technologie. 
Pro PLC byly vyvinuty p říkazové a grafické programovací 
jazyky : 
 
Logické funk ční schéma – je vyjád ření vztah ů mezi vstupy 
a výstupy pomocí schématických zna ček logických členů 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Příkazový program ( FSB ) – pomocí p říkazů jsou 
realizovány logické rovnice. K programování PLC jso u 
používány programy nap ř. firmy Siemens STEP 5, nebo 
programy dle IEC 1131-3 : 
 
Instrukce  STEP 5 : 
 

 
 
 



Funkce  PLC dle IEC 1131-3 : 
 

 
 
 
Příklad p říkazového programu : 
 

 
 
 
Kontaktní funk ční schéma ( KOP ) – znázorňuje vztah mezi 
vstupy a výstupy pomocí schématických zna ček spínacích 
kontakt ů : 
 

  
 



Tabulka názv ů, značek a symbol ů programových jazyk ů 
pro PLC : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Příklad programování PLC pro řízení technologie :  
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